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林德叉车夏季关爱活动助力海霸王

科技日报讯 （董纹）近日，林德（中国）专业

服务工程师对海霸王进行了夏季关爱行动。在炎

炎烈日下，工程师们对叉车的轮胎、充电器、转向

桥等所有零部件进行了检查、清洁与保养。林德

工程师们精湛的技术与贴心的服务，让客户感受

到林德叉车优质的人性化服务。

海霸王（成都）冷藏物流基地，是西南地区最

大、功能最完善的冷藏物流基地。目前在整个海

霸王园区，已有数十台林德低温保护冻库专用叉

车工作在一线，每天有近千吨的货物装车运往全

国各地，林德叉车的高效性能已得到海霸王（成

都）冷藏物流上下一致的肯定。

斯柯达 Rapid昕锐 2015款重装上市
科技日报讯（柯弦）近日，上海大众斯柯达旗

下主流中级车 Rapid 昕锐 2015 款正式上市，价格

区间为 7.99—11.69万元。

外观方面，斯柯达昕锐改变不大，车身颜色新

增梦想蓝；B 柱采用了高光黑处理；前门框下方新

增铝合金迎宾饰条；镀铬元素在昕锐 2015款车窗

下沿，行李箱处出现。配置方面，Rapid 昕锐 2015

款还提供了一款全新的 15英寸十幅铝合金轮毂，

新装备三幅式方向盘。昕锐 2015 款全系标配气

动无骨雨刷，还提供了胎压监测系统。新增后排

阅读灯；驾驶员侧的遮阳板也新设置了化妆镜。

动力系统方面，Rapid 昕锐 2015 款沿用了来自大

众汽车集团的 EA211 系列 1.4L 与 1.6L 吸气发动

机，匹配以 5挡手动变速箱与 6挡自动变速箱。其

中 1.4L 发动机的最大输出功率为 66 kW/5500

rpm，峰值扭矩为 132 N·m/3800 rpm；1.6L 发动

机的最大输出功率为 81 kW/5800 rpm，峰值扭

矩为 155 N·m/3800 rpm。两款发动机高转速大

功率、低转速大扭矩的优异特性明显，为消费者带

来了动力十足的起步及加速体验。

梅赛德斯－奔驰召回部分进口精灵汽车
据新华社讯（徐庆松）质检总局日前发布消息

称，梅赛德斯－奔驰（中国）汽车销售有限公司，将

自 2014年 8月 22日起，召回部分 2009至 2014年款

进口精灵（SMART 52KW MHD 型）汽车，生

产日期为2008年8月27日至2014年3月21日。据

该公司统计，在中国大陆地区涉及50144辆。

本次召回范围内车辆，在某些使用操作情况

下，发动机的震动会传导至皮带传动系统，可能导

致皮带发生故障，进而影响发电机和水泵的正常

工作，仪表板上的故障灯将被点亮，车辆可能熄

火，严重时将可能导致发动机损坏。

该公司将对上述受影响车辆进行免费检查，

更换相应零配件并对皮带传动系统进行升级，以消

除隐患。该公司将从2014年8月22日开始通知相

关客户，以安排相关的免费升级及零部件更换。

“没有高性能的柴油车很难在山区跑，前不久刚

买的柴油车相当给力。”8 月 8 日，博世汽车柴油系统

有限公司（以下简称博世柴油）十周年庆典在无锡举

行。刚刚休假回来的博世柴油系统中国区总裁、博世

汽车柴油系统有限公司总经理王伟良一落座，就兴致

勃勃地跟记者分享起前不久的经历。

“我自驾去西部地区待了俩礼拜，开了 5000多公

里，主要的活动范围在海拔 2700 米到 3000 米之间。

山区地形对车的要求有两点，第一，低速扭矩一定要

大，车一定要好。第二，油耗一定要低。不然一箱油

在山坡上跑很快就没油了，连加油站都找不到。”

正是这次经历，更加坚定了他对于柴油乘用车的

信心。“柴油乘用车在未来 5—10年会有很好的前景。

随着人们的生活越来越个性化，柴油轿车在2015年起

步，到2017年实现较大产量的目标完全可以实现。”王

伟良的信心基于三点：一是柴油质量越来越优质。

2015 年 1 月 1 日起，国家会供应“国四”标准的柴油，

2018年采用“国五”标准的柴油，“国五”柴油的供应标

志着国内柴油质量将和国际接轨。二是柴油供应越来

越充足。近两年柴油供应越来越充足，这为博世的柴

油技术广泛应用奠定了良好的基础。三是柴油乘用车

车型越来越多。2002年整个国内市场只有2款柴油乘

用车，目前已经增加到 60 多款，其中国产的有 50 多

款。未来国内还将有更多柴油乘用车可供选择。

此外，在王伟良看来，国家越来越严苛的油耗和

排放标准也加大国内汽车市场对于清洁柴油技术的

需求。“从北京推进国五标准速度来看，政府高度重视

颗粒物问题。柴油清洁程度超过汽油机，推进国五为

柴油机发展提供很好的环境。”根据这一趋势，博世汽

车柴油系统有限公司在青岛国家高新技术产业开发

区建立的第二工厂将于 2014年 10月正式投产。

“2017 年开始国家开始计算汽车综合油耗，以每

年油耗减少 8%的速度往下降，实现到 2020 年平均油

耗达到 5升的目标。”王伟良认为，为了实现这个目标

产量必须要大，而柴油轿车就是一个成熟的技术路

线。“我觉得轿车生产的确在朝着这个方向变化。一

个表现是柴油轿车的车型越来越多。我最近买了一

辆宝马 X5 的柴油车，路虎以及大众的一些品牌也已

经推出了柴油轿车，其他几个主要的大型汽车厂也会

推出柴油轿车。”

基于对柴油车的信心，2004 年，博世与无锡威孚

集团有限公司联合投资设立合资公司——博世汽车

柴油系统有限公司。博世自成立十年以来，已形成了

完善的本地客户服务能力，凭借在清洁柴油技术领

域的积累，帮助涵盖道路用车及非道路用车的各类

车型以不断降低的成本实现节能减排目标。未来，

将持续致力于清洁柴油技术在中国汽车市场的应

用，通过提供更低油耗及排放的产品技术，帮助国

内车辆实现更优秀的油耗与排放表现。据介绍，采

用博世清洁柴油技术的国四标准的车辆颗粒物减少

88%，氮氧化物下降 78%。

事实上，从 1927年连续生产柴油喷射泵开始，博

世的名字就和柴油领域的所有重要的革新——从分

配泵到电控系统再到共轨系统和废气后处理系统

联系在一起。目前，博世在全球拥有约 58,000 位柴

油专家。过去的十年中，博世汽车柴油系统有限公

司依靠本地生产的机械零部件数量逐步上升，本地

采购比例也在持续扩大，这得益于博世在华持续地

全方位推进本地化进程。目前，在生产、材料、研

发、管理等方面，博世都已实现本地化，并建成了涵

盖研发、生产、流通、销售、售后等各环节的完整本

地化服务网络。同时，博世高度注重本地化人才的培

养，就职管理岗位的本地人才不断增多，另外，还设立

了技师班培养专业技师。

通过完善的本地化产业链，博世得以根据市场需

求为本地客户开发生产最适合的产品。从单一零部

件到共轨系统、商用车尾气后处理系统和天然气动力

系统，再到能够满足客户特定需要的交钥匙式解决方

案均可涵盖。

与此同时，博世柴油还注重培养本地研发实力，

打造国际一流开发平台。自 2004 年成立至今，博世

柴油总投资已达 7.23 亿美元。王伟良谈到，2004 年

公司成立之初就有坚定的信念，一定要打造国际化的

技术中心。在国内还是“国一、国二”排放标准之时，

博世就把国际先进的技术引进到中国来，坚持开发电

控系统。

为了确保更好的现场技术支持能力以及对市场

的快速反馈能力，博世柴油系统于 2005 年投资 5000

万欧元建立博世中国柴油技术中心。该中心于 2011

年进行了扩建，目前容纳超过 480名工程师进行本地

研发工作，业务能力完整覆盖了工程设计以及应用领

域，能独立提供包括系统与产品开发、排放优化、车辆

标定与可靠性验证等全部环节的产品开发。

由本地团队研发的产品不仅服务于中国市场，也

在全球市场取得了良好的市场表现。由国内主机厂

生产已远销英国、美国、西欧等排放法规严格的海外

市场。

“随着国家排放标准日益严苛，非道路领域的清

洁柴油技术应用也会越来越大，我认为柴油乘用车在

未来 5~10年会有很好的前景。”王伟良说。

王伟良：痴心不改柴油车
柴油轿车在 2015年起步，2017年将实现较大产量

□ 本报记者 姜 靖

汽车“损耗性驾驶”要护“心”
今年 4 月，昆仑润滑油新装升级上市的

昆仑天润，针对中国路况和国情量身打造，具

有超强的抗磨性能和环保特性，能有效应对

“损耗性驾驶”带来的机器磨损。

此次昆仑润滑油升级上市的天润系列产

品，针对中国严苛的驾驶条件和不同车型而

研制，为发动机提供超强的抗磨损保护，延长

发动机的寿命。昆仑天润采用昆仑自主研发

的内燃机油复合剂，实现了清净配方与抗磨

技术完美结合，高温清净性能、凸轮磨损都优

于 API 标准，产品涵盖 API SJ 至 SN 各质量

等级的主要级别，从经济型轿车、高档乘用车

到豪华座驾，均可提供强有力的抗磨保护，确

保在各种复杂路况上高效运行。

此外，针对当前我国日益严重的环境污

染，国家对汽车尾气排放标准逐年加码。昆

仑天润独特的环保配方，降低了产品中的

硫、磷含量，更好地保护和延长了尾气后处

理装置的使用寿命，并且能有效的降低燃油

消耗，产生更少的烃污染，减少了尾气的排

放量。

据了解，昆仑润滑油依托大连、兰州两

大研发中心，采取与上海交大、北京交大、大

连海事大学等高等院校成立联合实验室等

合作方式，不断推进产品的研发和更新。昆

仑润滑油研发中心还拥有国内一流的较完

备的模拟试验装置和国家认可的实验室分

析检测资质；装备完善的添加剂中试基地，

能够进行各类中试研究；拥有与中国人民解

放军总后勤部油料研究所成立联合实验室

及与海军后勤技术装备研究所成立的联合

实验室，建立了满足全球液压油 OEM 规格

的评价体系。

山地、滑坡、落石，这三个词俨然成了318国道的代名

词。也这是在这样的艰难环境下，笔者跟随15辆新奇骏

组成的爱心车队，从成都出发，穿越川藏地区的咽喉要道，

跨过海拔4000余米的夹金山、四姑娘山、亚拉雪山，把满

载着爱心的物资送进康定县老榆林小学，让我们再次领略

了这款全球首款征服地球三级量产车的魅力。

晴早出发，车队很快地驶入成雅高速公路。2.5L自

然吸气发动机配上 CVT变速箱，动力输出不会很粗暴，

日常行驶转速一般都在2000转以下，动力算得上完全够

用。依托 CVT技术优势，新奇骏升降挡反应很迅速，没

有常规的 AT 车型带来的迟钝感，确实可以点赞。而让

不少老车主感到惊喜的是，新奇骏虽然使用了电子助力

转向，但在高速路段驾驶中，方向盘没有虚位，始终很扎

实，在车流较多的路段，显得更加有安全感。

驶出雅安，车队就遇上大大小小十余处塌崩、滑坡

或沙石路面。面对着多变的路况，新奇骏车队整体时

速控制在 50km/h 上下，连续的盲弯或发卡弯配合落石

路面，且不说开车的司机，即便坐车的人都深吸一口

气。一边是山沟，一边是峭壁，稍有不慎就可能无法挽

回。幸好，每一次过弯，新奇骏的车载电脑都会自动打

开主动循迹控制系统，使车辆在过弯时自动选取最佳

行进轨迹，平稳驶过危险区域。

除了沙石或滑坡路面，部分路段或是湿滑，或是泥

泞。从高山上留下的水，一部分经峭壁流淌到公路上，

经过的车辆稍有不慎就会造成侧滑。车队始终保持着

匀速行驶，由于南方连日暴雨，整条蜀道大坑洼和淤泥

潭非常多，没有经验的驾驶员可能会踩地板油，造成车

子会失去抓地力跑偏，而此时能清晰感觉到新奇骏四

驱系统与电子制动辅助的介入，对付这一类的非铺装

路面压力不大。笔者所在的 2 号车老司机张师傅说：

“不仅如此，新奇骏的陡坡缓降控制系统正好能解决这

个问题，系统会自动监测摩擦系数变化，自动控制刹

车，防止车轮抱死或过快转动，使车辆低速下坡，无需

我们踩刹车来控制车速。”

“在山路驾驶，安全是第一位的。“据此次爱心车队

领队介绍，新奇骏有一些新技术是同级车里面有特色

的，如车道偏离预警系统和变道盲区预警系统。”在山

路中，较难预感前后左右的道路安全性，如果能够在抬

头显示或仪表屏幕中看到周边情况，那就非常棒，而

且，适时的预警能够让我们保持比较清醒，提醒我们注

意安全。”领队说。

翻越夹金山和亚拉雪山的过程中，车队一直攀爬

到海拔 4000米以上。一般海拔越高，空气越稀薄，发动

机进气不足，很可能造成“高原反应”，转数不足，以致

爬坡迟缓。新奇骏在驶入高原路段时，转数一度到达

3000—4000 转，但 2.5 排量的自然吸气依旧发挥着“大

肺活量”的效应，相较于涡轮增压车型而言，运转更加

平顺，而不至于“超负荷运作”。

有着 10来年驾龄的爱心车主林先生说：“以前我开过

这段路，不少SUV都会进气不足，而且会罢工，新奇骏这

点还是保留了一贯的优势，在高原驾驶中，只要控制住速

度和转数，不要过高运转，在4000米左右的山路驾驶还是

很轻松的，至少这几百公里路，还没出现熄火情况。”

奇骏征服“蜀山之险”记
□ 柯 佳

■■试乘试驾试乘试驾

“这个活儿太危险了，就是在‘刀尖’上行走！”南京东

车辆段徐州北检修车间车体组副工长、洗罐工孙刚谈起工

作一脸严肃，57 岁的他已从事洗罐工作 18 年，主要清洗铁

路各类轻、重油油脂类的罐车。

洗罐站位于该车间东北角，远远就闻见一股淡淡的汽

油味。“我们的任务就是将罐体内部清洗干净，为进库检修

作业提供安全保障！”孙刚身系安全带，正准备对一辆汽油

罐车进行洗罐作业。

只见他轻按水洗电机电钮，80 多摄氏度的热水开始

注入罐体中，热气从罐口不断涌出，罐体温度不断上升，

原本潮湿的天气平添了一份闷热。孙刚站在 3 米多高的

罐车顶部，双手握着专用清洗工具，不断洗刷罐车内壁

近 20 分钟，汗珠不断滚落。“洗罐作业必须先用热水蒸

洗，否则车内的残留物不容易清洗掉。”趁着排水、通风

的间隙，孙刚猛猛地喝了一大杯水。“一年四季，只要干

活就是一身汗。身体差的人，夏天容易中暑，冬天容易

感冒。”30 分钟后，孙刚用自制的木扒子探测罐底是否留

有油渣等杂质后，发现罐内清洗不彻底，必须进入罐内

进行二次清理。

“进入罐内必须要先测氧，贸然下去极有可能会窒

息。”孙刚认真检查手中的测氧仪，“罐内都是易燃易爆油

品，电子产品不能带，在整个作业过程中，就像爬刀梯一

样，必须要时刻保持警惕。”经测氧仪检测，罐内氧气含量

达标，孙刚迅速穿好棉质工作服，头套防毒面具，手戴橡胶

手套，脚蹬及膝的耐酸、碱、油并防滑的“四防”雨靴，身挂

防爆手电筒，犹如全副武装的排爆队员，从罐车顶部罐口

进入到 2.8 米深的罐底，温度计显示罐内温度为 49℃。工

友张平赶紧用绳子传递给他清洗工具、塑料桶和塑料簸

箕，孙刚手脚麻利地刷起了内壁，然后将残留杂质盛进塑

料桶，示意张平提绳取出塑料桶倾倒。塑料桶上上下下 15

分钟后，孙刚原路钻出，取下防毒面具，发梢、脸上全是粒

粒汗珠，身上的工作服，也再次被汗浸透。

清残过后的罐车再次水洗、通风、测氧，最后经电子测

爆、明火测爆合格，孙刚脸上露出轻松的微笑：“这辆车好

了，一切达标，走，下一个！”

据统计，该洗罐站自 1993 年成立到现在，这个班组共

清洗近 2 万辆油罐车，没有发生一起因清洗不彻底而造成

的安全隐患。

孙刚：行走在“刀尖”上的洗罐工
□ 缪 华

沈阳车辆段创建“金点子”微信平台
科技日报讯（毕昆）为消除安全隐患，降低安全风险，沈阳车辆段创建“金点子”微信平台，

广泛征集安全风险管理“金点子”，实现安全风险超前防范。

这个段今年 3月份借助手机微信公众平台，创建了安全风险“金点子”微信平台，关注用户

已达到 1312人，覆盖全段干部职工。一线职工发现风险隐患后，通过发送微信等方式，及时上

报段安全部门。目前，共收到一线职工提报的各类安全风险“金点子”微信信息 132条，奖励安

全风险“金点子”52个，鼓励奖 80个。

襄阳机务段安全提示卡促职工进“四优”
科技日报讯（解国文）襄阳机务段南线运用车间南一车队党以“安全提示卡”，推进生产安全。

该段南线运用车间南一货车队根据每位党员职工一月以来的工作情况，制定了这三色提

示卡，有绿色、黄色、红色，和铁路信号差不多，每位党员职工从颜色上就能分辨出每个月自己

的总体情况。据悉，该段党员安全提示卡主要包括上个月绩效考核、安全关键、动态风险、每月

一题等内容，使党员职工通过相互学习，达到政治素质优、岗位技能优、工作业绩优、群众评价

优的“四优”水平。

锦州车辆段大力推进现场作业标准化
科技日报讯（贾云涛 卢志远）锦州车辆段从实际出发，精心研究实施方案，分步骤、分阶

段、分层次扎实推进现场作业标准化工作。

这个段按照“有岗位就有作业指导书”的原则，编写各岗位作业指导书 746 份。各车间拍

摄作业指导书视频教学片，让职工一看就会，会了就能干。段职教科编制岗位作业指导书和安

全风险卡培训课件，进行专题培训，包教包会。开展班组“学标”对抗赛，车间“对标”演练赛，充

分调动干部职工学标、对标、达标的积极性。

苏家屯机务段为路外安全撑起“保护伞”
科技日报讯（王力民）配属货运机车台的苏家屯机务段加强路外安全教育，规范机车乘务

员作业行为，强化瞭望卡控措施，防止路外伤亡事故发生。

这个段利用点名会、交班会、座谈会等时机，开展铁路安全法规和典型事故案例教育，增强

职工路外安全责任意识。组织机车乘务员进行瞭望、鸣笛、使闸三个关键环节模拟演练，逐人

过“筛子”，规范乘务员作业行为。组织安监干部到沿线区间、非封闭网线路及路外高危区段进

行检查、测查，监督乘务员按作业标准鸣笛，保证不间断瞭望。

科技日报讯 （王森）南车戚墅堰所机车车辆工艺研究

所有限公司（简称中国南车戚墅堰所）55 年来坚持走科技

创新路，用高新技术改造传统产业，大力开发具有自主知

识产权的轨道交通关键零部件产品，不断抢占市场竞争的

制高点。从 8人小所一跃成为占地千亩，拥有 4000名员工，

年产值 50多亿元的高新技术企业。

有效的投入为科技创新提供了保障。2008年，公司投资

26亿元建设了占地近千亩的三大科技成果产业化基地，同时，

公司致力于试验验证体系建设，建成了高速动车组齿轮传动

系统综合性能试验台、1:1制动系统试验台、风电齿轮箱综合

试验台、1:4制动动力试验台，大大提升了试验验证能力。

作为中国铁路总公司产品质量监督检验中心机车车

辆配件检验站，中国南车戚墅堰所是铁路行业理化、计量

及无损检测的制定试验检测机构。公司坚持每年投入 8%

左右的科研经费用于研发，并建立了一个立体的、开放性

的技术创新平台，其中包括 1 个国家级企业技术中心、1 个

国家认可实验室、2 个专业研究开发机构、3 个省级工程中

心、2个院士工作站、1个国家级博士后科研工作站及 1个省

级技能大师工作室，形成技术创新的合力与加速力。

科技创新，人才为本。近年来，公司不仅为员工搭建了

国家级技术中心、国家认可实验室等使人才施展有机会、发

展有空间的舞台，而且还通过建立基于“岗位、绩效、能力”三

位一体的职业发展平台，实施“1236”工程等措施，让一流的

人才得到一流的待遇，一流的贡献得到一流的报酬。

据统计，中国南车戚墅堰所近年来轨道交通装备关键

零部件市场占有率稳步提升，轨道交通关键零部件、齿轮

传动系统、工程机械、柴油机零部件等主产品大都是国内

相关产品的最主要供应商，市场占有率大都超过 50%，其

中，轨道交通齿轮传动系统超过 50%，客车制动盘市场达

80%，机车柴油机活塞组件达 80%，轨道交通用工程机械捣

固及稳定装置以及焊轨机市场占有率达 80%以上。

截至目前，中国南车戚墅堰所已累计取得各类科研成

果 610 余项，其中国家、省部级科技成果近 200 项，并获得

500 余项专利技术，制订了一大批轨道交通装备新材料、新

技术、新工艺、新装备的行业标准。

用高新技术改造传统产业

8人小所跃至年产值 50亿技术企业

科技日报讯（李雪琪）1—7月，东风风行菱智创下

77847 台销量成绩，高于乘用车市场整体增幅，稳居多

功能商务 MPV 市场前列。其中，在中级 MPV 市场上，

菱智 M5 自 2001 年推出以来始终稳居市场主流地位，

其全新升级的 2014款菱智，更是再度掀起市场热潮。

随着新时代公商务出行的变化，风行菱智所承担

的任务已不仅仅只是一台载人载物的公商务车型，全

能商务车菱智 M5 在为用户带来宽大空间、舒适乘坐

感受的同时，还以新商务时代的“智慧”理念融入到产

品的全能升级设计中，进行了外观、内饰、操控、配置

的四大提升，实现了豪华性、商务性、舒适性兼备的

“新全能”。

一直负责单位用车采购的顾先生表示：“我们属于

县医疗卫生事业单位，在负责医院的出诊、急诊外，还

需要专用车辆接送贵宾和领导出席会议，因此在车辆

的空间和舒适度上我们都有比较高的要求。大家对于

菱智 M5 的评价也一直非常好，不仅空间宽绰，座椅舒

适，还有全景式五天窗的设计。”

菱 智 M5 以“ 智 慧 ”领 跑 市 场


